tccellenze in reparto,
per chi trasforma
le materie plastiche
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Gentile Cliente,

Siamo lieti di presentare la nuova edizione del catalogo
Nickerson Italia dedicata ai prodotti di meccanica fine,
componenti del sistema di plastificazione delle presse a iniezione.

Nickerson lItalia & da sempre convinta che, anche in reparto
stampaggio, i problemi debbano essere affrontati e risolti con
strumenti opportuni e con reattivita immediata.

Con questa convinzione, Nickerson Italia raccoglie giorno dopo
giorno, grazie anche ai suoi partner internazionali, le idee piu
brillanti e vincenti in tema di produttivita per proporle ai suoi
Clienti e consentire loro di essere sempre al passo con le migliori
tecnologie che si sviluppano nel mondo senza che debbano
distogliere le risorse dal loro lavoro quotidiano.

La qualita dei nostri prodotti non & piu in discussione, per
Nickerson Italia € un prerequisito per essere sul mercato. La nostra
attenzione prioritaria € oggi sulle performance dei nostri prodotti
ed al ritorno sull'investimento che i nostri Clienti possono
ottenere.

Nickerson ltalia e al fianco dei suoi Clienti con I'impegno
quotidiano nell’affrontare i problemi del reparto, nel raccogliere
le soluzioni di successo che vengono implementate in altre parti
del mondo, nel valutare queste soluzioni e renderle disponibili a
costi competitivi.

Seguendo questa impostazione di lavoro, questo catalogo
nasce per rispondere alle esigenze specifiche di chi, nel reparto
stampaggio, affronta giorno per giorno le problematiche legate
al comportamento del materiale fuso, offrendo un ampio spettro
di prodotti studiati proprio per consentire una trasformazione
ottimale e senza problemi.

| prodotti che presentiamo in questo catalogo sono focalizzati
in maniera specifica sui componenti dell’'unita di plastificazione:
viti e cilindri, puntali vite, teste per cilindro, ugelli nei vari modelli
studiati per risolvere le diverse problematiche — dalla miscelazione,
alla filtrazione, all'otturazione, etc. — prodotti per la pulizia della
camera di plastificazione, o per il risparmio energetico.

Il nostro Servizio Tecnico e pronto a fornirvi la documentazione
tecnica che difficilmente potrebbe essere racchiusa in un catalogo
di questo genere e a consigliarvi sulla soluzione migliore per
risolvere il problema con cui vi state confrontando.

Come noto, oltre agli articoli presenti in questo catalogo,
Nickerson lItalia offre una gamma completa di prodotti per chi
trasforma le materie plastiche
e prodotti di consumo,
® pezzi di ricambio,

e componentistica,
e attrezzature,
e periferiche.

E' possibile avere una panoramica aggiornata sulla gamma
completa  di prodotti commercializzati da Nickerson Italia su
www.nickerson.it, e richiedere la nostra newsletter con tutte le
nuove idee vincenti che abbiamo trovato grazie al nostro network
internazionale.

Nickerson Italia Srl
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PRODUZIONI SU SPECIFICHE DEL CLIENTE

Quando le esigenze specifiche di produzione
impongono soluzioni originali Nickerson [talia
mette a disposizione le sue competenze nella
realizzazione di viti, cilindri, puntali e ugelli su
disegno. All'interno del catalogo troverai una
serie di soluzioni tecniche che possono essere
realizzate su misura per le tue esigenze.

Chiedi un incontro per valutare le soluzioni
tecniche dei prodotti Nickerson Italia.
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VITI E CILINDRI, PUNTALI E UGELLI IN PRONTA CONSEGNA

Quando si rompe una vite, o si danneggia un puntale, quando non é stato riassortito il
magazzino ugelli di ricambio, la macchina é ferma e non si puo aspettare settimane per avere
il pezzo di ricambio.

Grazie alla collaborazione con la Groche Technik possiamo garantire la pronta consegna di viti, cilindri,
puntali e ugelli per le presse a iniezione piu diffuse in Europa.

La produzione in serie con macchine CNC dei modelli piu diffusi consente di garantire un elevatissimo livello
qualitativo dei prodotti combinato ad una reattivita immediata. Tutto ci0 a prezzi competitivi.

Dalla Germania, in 48 ore possiamo consegnare direttamente in tutta ltalia.

Chiedi disponibilita e preventivo e verifica la capacita di reazione e la qualita dei nostri prodotti.
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UGELLI MONOBLOCCO

Gli ugelli monoblocco Nickerson sono prodotti con acciai
speciali al cromo/vanadio/tungsteno.

Resistenti all’'urto e tenaci, resistono a temperature fino a
427°C (800°F) per periodi prolungati.

Disponibili per macchine standard o su disegno.

e Massima qualita

e Superficie interna trattata a specchio per evitare ristagno
di materiale e resistenza al flusso

e Consegna veloce

 Prodotti con i migliori acciai per ottenere il ciclo di vita piu
lungo possibile

e Trattamento termico su richiesta

e Gas Injection

e Disponibile in qualsiasi forma e dimensione

Gli ugelli monoblocco Nickerson Italia sono disponibili con 3
diversi profili interni per consentire il flusso del fuso piu
idoneo al materiale da processare:

PER USO GENERALE

Disegno interno standard a flusso libero, per uso generale.
Offre minima resistanza al flusso e minimo accumulo della
contropressione.

Per percorso di flusso del diametro 12,7 mm, salvo
indicazioni deiverse

13 mm

PER NYLON - A CONO INVERSO

Per poliammidi, acrilici e altri materiali simili, sensibili allo
stress termico.

Il ' materiale scorre per 38,1 mm attraverso un canale del
diametro di 3,17 mm per finire in un cono inverso di 25 mm
di lunghezza.

La carota si spezza all'interno dell’'ugello impedendo cosi il
formarsi di bava.

PER ABS - A CONO INTERO

Per ABS, PVC e altri materiali viscosi. Riduce I'attrito del fuso
evitando che il materiale si degrado a causa del conseguente
surriscaldamento. Previene la formazione di ristagni di
materiale. Questo profilo & consigliato per evitare la
resistenza al flusso.

Lunghezza longitudinale del cono di 76,2 tra I'apertura
posteriore al canale di diametro interno di 12,7 mm.

Come ordinare:

1. Indicare ogni informazione utile a individuare

correttamente il modello della pressa (marca, serie,
modello, anno di fabbricazione, etc.)

- lLungh.

tot.

2. Indicare la lunghezza totale e le misure dell’apertura
posteriore

3. Indicare raggio e foro

4. Indicare specifiche esigenze di resistenza a abrasione,
corrosione, etc.

ECCELLENZE IN REPARTO,

PER CHI TRASFORMA LE MATERIE PLASTICHE



Richiesta preventivo - Ugelli monoblocco
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DATI UGELLO

(1) 1UNGeZzZa COMPIESSIVA ... Foro
(2)  lunghezza della filettatura ............oooviiiii i, Diam in m Codice
(3) tipodifilettatura (36x2, 1 1/2 = 12, ...) oo, 1.5 |
2,5 J
(4)  APErtUIra POSTEIIONE. ... . 3 K
(5) @ corpo dell'ugello (5, 38, 50 MM) ...oviiiiiiiiiiiicciie e ‘51 ,\L/l
(6)  raggio (Vedi diSEGN0) .......cccieiiiii i 6 N
7 0
(7)  foro(veditabella) ... 9.5 P
(8)  modello interno (uso generale per nylon e per ABS) ....oooiiviiiiiiiiii Foro diam 1,5 e 2,5 disponibili
solo per ugelli tipo Nylon e ABS
(9) DBV .o
(10)  TUNGNEZZA FIlIBVO ..o
L . Raggio della punta:
(11)  lunghezza coNiCita POSTEMIONE ......covvviiii e a5mm (8) /‘k
19mm (7) ﬁ
Y .
Pressa Marca............ococveveveeevereeean. modello...............c....... tON. oo 1%“3'] (51}{5)/ /—\
Jmm 1
resistenza | Sl | [NO| tiPO .ooooviiiviiiiiiiiieiiie (‘") /9\
P conico 2.,”/%\
dimensioni ............coeeeeenn potenza .................... termocoppia cono 90°(3) /9\
quantita richiesta ................... tempi di consegna richiesti ............cccocoeeieienenn.. conico 60° (2)

DATI CLIENTE

AZIENA ..o CONAttO ceeii
TelefONO. ..o FaX NO ...
0= | PSP P P TUPRPPRTPPRPPN
DAt ..o FITMa

PER FAVORE INVIARE IL MODULO DEBITAMENTE COMPILATO AL FAX 035 333507

Per avere assistenza e suggerimenti per la compilazione di questo modulo, potete chiamare il nostro Customer
Service al numero 035 621159.

I modulo di richiesta preventivo e disponibile in formato PDF sul nostro sito www.nickerson.it.

Via Donizetti, 109/111 Compl. Geller pal. B2 - 24030 Brembate di Sopra (BG)

tel. 035 621159 - fax 035 333507
www.nickerson.it - info@nickerson.it
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UGELLI APERTI

Importanti informazioni
sui sistemi di iniezione

UGELLI STANDARD

Quando ne ha bisogno, lo stampatore vorrebbe subito il suo
nuovo ugello ... ieri .11

Ma, con tutti i produttori di macchine e tutti i loro diversi
modelli, che si sommano alla quantita di materiali e tutti i
diversi tipi oggi disponibili, come pud un’azienda soddisfare
in modo veloce ed efficiente le esigenze dello stampatore
tipo?

L'ugello aperto con puntale intercambiabile e stato
sviluppato non solo per andare incontro a queste esigenze,
ma anche per ottenere un costo con cui anche la vostra
officina difficilmente potrebbe competere - e senza alcun
compromesso con la qualita.

Sia l'ugello che il puntale sono oggetto delle nostre severe
procedure di controllo qualita prima di essere rilasciati per
essere spediti - e tutto entro 48 ore dal ricevimento del vostro
ordine.

RICHIESTE SPECIALI

A volte, i nostri clienti possono aver bisogno di un ugello, o
di un puntale particolari, e noi siamo lieti di poter soddisfare
queste loro richieste. Consigliamo vivamente di richiedere un
preventivo per questo tipo di richieste speciali prima di
passare un ordine, e di considerare che queste produzioni “a
disegno” richiedono tempi di produzione pit lunghi (come
minimo una settimana in piu).

Sebbene il costo di queste produzioni “a disegno” sia

Costi di fermo
macchina ridott!

superiore a quello dei prodotti standard, potete avere la
certezza che la qualita di queste produzioni non sara seconda
a nessuno. In nessun caso sara programmata la produzione
di pezzi "a disegno” se non dopo il ricevimento dell’ordine
d’acquisto formalizzato da parte del cliente, e questo dovra
essere accompagnato da un disegno dettagliato del pezzo
che sara utilizzato dai nostri tecnici in produzione.

Nel caso ci fosse richiesto di fare anche il disegno, questo
sara possibile lavorando in conformita ad un campione che
voi ci invierete. Vi sara poi inviato il disegno che dovra avere
la vostra approvazione scritta per dare inizio alla produzione.

NB: NESSUN ARTICOLO PRODOTTO SU DISEGNI
APPROVATI DAL CLIENTE POTRA’ IN NESSUN CASO
ESSERE RESO AL FORNITORE SE CONFORME AL
DISEGNO APPROVATO.

URGENZE PER GUASTO

Dato che questo tipo di cose sembra capitare sempre nelle
occasioni peggiori possibili, € confortante sapere che
Nickerson & pronta ad assistervi nell'affrontare con successo
guesti problemi nel tempo piu breve possibile, e riducendo
al massimo la tensione dell’'urgenza.

Quindi la prossima volta che avrete bisogno del vostro ugello
per... ieri..., provate a chiamarci, da parte nostra vi
promettiamo che faremo il massimo per soddisfare le vostre
esigenze.

Ugelli aperti con puntale intercambiabile

miie g
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® Riduce i costi di fermo macchina.

@ Usate lo stesso corpo fisso per tutti gli stampi -
cambiate solo il puntale!

® Puntale intercambiabile in consegna immediata.

PER CAMBIARE PUNTALE:

Non é necessario togliere la resistenza.

Acciaio speciale temprato al cromo/vanadio tungsteno per
il ciclo di vita pit lungo possibile.

Bastano pochi secondi con una normalissima chiave.

Il corpo fisso

Si monta sul cilindro o sulla testa del cilindro proprio come
un ugello tradizionale... e rimane fisso...

La superficie interna lucidata con levigatura fina riduce il
ristagno e la conseguente decomposizione. Disponibile a
magazzino in tutte le dimensioni normalmente entro 24
ore dall’ordine.

Forato e collegato per montare una termocoppia standard
tipo NB.

Il puntale

Il puntale si cambia in pochi
secondi con una normalissima
chiave. Sempre disponibile a
magazzino in ogni combinazione
standard di foro e raggio, per
materiali standard o a cono
rovesciato per nylon o a cono
intero per ABS.

ECCELLENZE IN REPARTO,

PER CHI TRASFORMA LE MATERIE PLASTICHE
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Ugelli aperti - Corpo fisso

3, 3
TIPO GP F_ ’ _'I
Tipo universale T —f K
o == .
E' il tipo standard a flusso facilitato, I'interno & stato éE ~ o, 4weoRe || ¢
; C : Q. __wy_ TYv'BORE _ —_ -
progettato per offrire la minima resistenza al flusso e o= a _",_l_i i I
all'aumento della contropressione. =5 - =\ - I 1 N
I diametro del passaggio e di 12.7 mm. v | v HWo____
< ik »
[ 3/4—Pi—3/g"
TPONRT o a—m—
Cono rovesciato per Nylon fm o I‘I
& SIS e I | &
Suggerito per poliammidi, acrilici e materiali sensibili alle 8%- S i S /2 BORE _———
temperature. == ettt Ndiniais i | i | N
Corpo tipo general purpose. i
< |
3" Yy
TIPO ABS ’ _1
Cono intero ABS ¥ | —————
i - V1 ----4
Per ABS, PVC e altri materiali viscosi. Riduce il calore di EE_ _’.JT_ N o
frizione e le zone di residenza. Wz --ue oo UL
Si raccomandano fori ampi per ridurre al minimo la resistenza o —=% D=l """ 1 .
al flusso. 200 N N A A |
. I H 7 e
Ricordati di ordinar "

anche le termoresistenze

SCOVOLI IN OTTONE PER PULIZIA UGELLO

e |deale per pulizia di piccoli fori

* \Veloce e sicuro nella rimozione di materiali plastici,
ruggine o sporco

e Per utensile manuale o elettrico

e Per uso con estrattori, fori di condesatori,
passaggi raffreddamento stampo, cavita dello stampo

GRASSO ANTIGRIPPAGGIO

Un lubrificante specializzato di altissima qualita - grasso

antigrippaggio.

Questo prodotto e un composto
ad alta viscosita che eliminare il
grippaggio in montaggio e riduce
lo sforzo in fase di smontaggio.

¢ Adatto per uso fino a 1100°C

e Resistente alla corrosione

e Resistente agli agenti chimici

e Esente da piombo

e Totalmente conduttivo

Via Donizetti, 109/111 Compl. Geller pal. B2 - 24030 Brembate di Sopra (BG)

tel. 035 621159 - fax 035 333507

www.nickerson.it - info@nickerson.it
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UGELLI APERTI

Puntali per ugello intercambiabili

Qualsiasi raggio o foro disponibile a magazzino:
e 4 lunghezze disponibili a magazzino

¢ Sconto legato alle quantita acquistate

e Acciaio temprato di altissima qualita

Tutti i nostri puntali sono prodotti con acciaio temperato
cromo-vanadio-tungsteno per quelli standard mentre una
lega rame-nickel viene usata quando é richiesta un‘elevata
conduttivita termica.

Tutte le superfici critiche sono finite a specchio, per eliminare
la possibilita di ristagno di materiale.

Come per i puntali standard siamo in grado di offrire una

vasta gamma di puntali di ricambio da abbinare a tutti i
corpi fissi degli ugelli Nickerson.

i

Questi puntali sono ideali per estendere la lunghezza totale
di un ugello esistente per adattare bussole di iniezione
incassate.

Ognuno di questi puntali & studiato per ugelli standard
Nickerson tipo NB, Friction Fit o termoresisteze a fascia come
indicato qui di seguito.

[T

Questo grafico & stato creato per aiutarvi a scegliere il tipo, la lunghezza, il raggio e il foro e vi consente di identificare il codice

corretto da indicare nell’ordine.

ESEMPIO
TIPO RAGGIO Alcune combinazioni
GP = Tipo universale 0 = Piatto X = 45° cono raggio/foro non in elenco
NRT = Cono rov per Nylon 5=12.7mm (1/2") Z =90° cono sono comunque disponibili
ABS = Cono intero per ABS ‘ ‘ 6=15mm a magazzino
7 =19 mm (3/4") . . Lo
GP/1/5/A 9 =35 mm Chiedete informazioni
LUNGHEZZA TOTALE *non disponibile su puntali NRT Nylon
(incluso filetto) o ABS
b o HZG5mme  D=55
2= 70 mm =1.5mm =5.5mm 3 .
3= 95mm J= 25 mm*  E=6.5mm 700 combinazioni
4 =127 mm A=3mm F=8mm Oltre lbl”’
Lunghezza filetto 19 mm B=4mm G=95mm 7 n .
J C=5mm dISPO
Inches mm Inches mm
NON DIMENTICATE GP2 2 3/4 70 Tipo universale 1x1 25x 25
LE RESISTENZE PER | GP3 33/4 95 Tipo universale 1x2 25 x50
VOSTRI UGELLI E GP4 5 127 Tipo universale 1x3 25x 75
PUNTALI NRT2 23/4 70 Nylon 1x1 25x 25
NRT3 33/4 95 Nylon 1x2 25 x50
NRT4 5 127 Nylon 1x3 25x75

ECCELLENZE IN REPARTO,

PER CHI TRASFORMA LE MATERIE PLASTICHE




UGELLI APERTI

Puntali per ugello intercambiabili

TIPO GP1 TIPO NRT1 TIPO ABS1

Foro diritto - Tipo universale Cono rovesciato per Nylon Cono intero per ABS

1" (25 mm) corpo diametro del Foro minimo 3 mm Foro minimo 3 mm
puntalino

PUNTALI INTERCAMBIABILI “A DISEGNO"

¢ Qualsiasi dimensione e geometria puo essere prodotta velocemente su ordine
e Acciai Speciali

* Consegne veloci S W ¥ ‘
e Prezzi competitivi = A — ;

e Sconti sulle quantita acquistate . F_--‘
e Servizio stock (chiedere al nostro Ufficio Vendite) - !

Se volete uno specifico profilo ma con filetto Nickerson,
spedite uno disegno e vi faremo avere un’offerta.

PUNTALI INTERCAMBIABILI STANDARD PUNTALI RAME-NICKEL

Diametro Puntale: 1" (25.4 mm) Questi puntali vengono offerti come
Acciaio temperato cromo-vanadio. valida alternativa quando é richiesta
Disponibile a magazzino per consegna immediata. una elevata conduttivita termica, in
particolare quando non & possibile
mettere una resistenza a fascia sul
puntale per via dello spazio ristretto.

PER PUNTALI RAME-NICKEL,
AUMENTARE DEL 25% IL PREZZO
DELL’ARTICOLO IN VERSIONE
ACCIAIO.

Via Donizetti, 109/111 Compl. Geller pal. B2 - 24030 Brembate di Sopra (BG)
tel. 035 621159 - fax 035 333507

www.nickerson.it - info@nickerson.it
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UGELLI APERTI

Il Sistema di Iniezione Nickerson Italia
Cosi Versatile — Cosi Facile da Ordinare

Ci sono voluti molti anni per portare il Sistema di Iniezione
Nickerson al livello attuale, il modo piu versatile di
standardizzare le vostre esigenze di reparto.

La standardizzazione pud creare limitazioni, ma come risulta

chiaro da queste pagine, questo non & il caso del Sistema

Nickerson.

e C'e bisogno di un ugello filtrante su alcune macchine ma
che sia miscelante sulle altre? — Nessun problema.

e Servono ugelli di lunghezze diverse? — Nessun problema.

e Puntali di lunghezze diverse per adattarsi a boccole
d'iniezione piu profonde? — Nessun problema.

e Un consiglio per decidere che tipo di ugello andrebbe
meglio per la vostra applicazione? — Nessun problema.

Provate a immaginare come la versatilita di questo sistema

riuscira a ridurre il fabbisogno di pezzi di ricambio:

¢ Filetto del puntale standard — non piu dubbi su quale
filetto serva

e Termocoppie standard — Tutti i corpi fissi forati e
predisposti per utilizzo con la gamma di termocoppie
Nickerson

¢ Diametro del Corpo fisso standard — Riduce il numero
delle diverse dimensioni richieste

e Dimensioni standard dell’'esagono — basta con le chiavi
giratubi, usate le chiavi fisse della dimensione corretta

e Standard qualitativo — Materiali di alta qualita e
manodopera qualificata

Forno a pirolisi

Basta fiamme libere in reparto con pulizie approssimative
degli ugelli.

All'interno del forno a pirolisi vengono eliminate tutte le
incrostazioni presenti sui componenti metallici (ugelli, puntali,
viti, etc.) semplicemente carbonizzando il materiale plastico.
E’ sufficiente collocare il componente metallico incrostato di
materiale plastico solidificato nel cassetto del forno a pirolisi
ed impostare la temperatura ed il ciclo di trattamento.

Il forno trattera i pezzi metallici in assoluta sicurezza senza
fiamme libere, né estintori, né fumi tossici.

Il trattamento del metallo avverra in maniera uniforme, e
costante evitando di danneggiare il metallo stesso.

Al termine del trattamento tutte le incrostazioni di materiale
plastico saranno carbonizzate e bastera un semplice colpo di
spazzola per rimuovere la polvere carbonizzata.

Durante il trattamento, |'operatore potra dedicarsi ad attivita
a maggior valore aggiunto.

Suggerimenti per ordinare il vostro ugello

1. Copiate il modulo qui a fianco (o scaricatelo dal nostro sito
internet) e compilatelo indicando tutte le dimensioni cosi
come il tipo di pressa, il modello ed il numero di pezzi da
ordinare.
0O, se avete un disegno inviatelo via fax allegato al modulo
d'ordine
O, inviateci un campione del vostro vecchio ugello e noi
definiremo le misure per voi.

2. Barrare i campi per le attrezzature addizionali che ci
ordinate per essere assemblate al vostro ugello.

3. Compilate i riferimenti relativi alla vostra azienda e alla
persona di contatto e indicate il tipo di richiesta.

Aiutateci a definire le priorita

Per noi tutte le richieste sono urgenti, ma con il vostro aiuto
e con le informazioni che ci fornite, possiamo meglio
comprendere quali sono piu urgenti di altre, e con quale
prorita. In questo modo potremo dare le giuste priorita alle
richieste che ci perverranno nella definizione della nostra
pianificazione.

Nel nostro standard diamo risposta entro le 4 ore successive
al ricevimento delle richieste, ma alcune richieste non
possono attendere... cosi a lungo, per cui quando
espressamente richiesto, garantiamo di fare... il miracolo e
dar risposta entro un’ora.

e la tua Azienda

il capitale ch ;
proteggi il C?ﬁ'% olli. puntali € valvole

ha investito

VANTAGGI

Pulizia: massima accuratezza
Produttivita: migliore impiego
delle risorse, mentre il forno lavora
Qualita del processo: processo
termico sotto controllo e ripetibile nel tempo
Sicurezza: operazioni in sicurezza senza fiamme libere e
metalli incandescenti

ECCELLENZE IN REPARTO,

PER CHI TRASFORMA LE MATERIE PLASTICHE




Richiesta preventivo - Ugelli aperti
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(1) lunghezza COMPIESSIVA .. ...coviiiiiiiiiie e Foro
(2)  lunghezza della filettatura ...........oooooiiiiii e Diam in m Codice
(3)  tipodifilettatura (36X2, T 1/2 = 12, .. ceeiiieee e 1.5 l
2,5 J
(4)  QPEITUIA POSTEMIOIE. ..ottt 3 K
(5) @ corpo dell'ugello (5, 38, 50 MM) c..vvviiiiiiiie e g ,\L/I
(6)  raggio (Vedi diSEGN0) .........iieieeii e 6 N
7 0
(7)  foro (Vedi tabella) .....oooeee e 9.5 P
(8)  modello interno (uso generale per nylon e per ABS) ......ccocoiiiiiiiiiiiiiiiiii Foro diam 1,5 e 2,5 disponibili
solo per ugelli tipo Nylon e ABS
(D) D M1V e
(10)  1TUNGNEZZA FIlIBVO ...
- . Flaggiod}lla_w
(11)  lunghezza coniCita POSTEIIOIE ........ccveieiiece e a5mm (8)
19mm (7) ﬁ
Y .
Pressa Marca...........ococveeveeeveeenens.. modello.............c.......... tON. .o 1$£n;m (51}{5)/ /—\
Jmm 1
resistenza | SI'| [NO| tipO .vveiiiiiiiiiiiiiiii (') /9\
P conien m“/%\
dimensioni .........cccccveeeeenn potenza ...........cc....... termocoppia cono 90°(3) /9\
quantita richiesta .................. tempi di consegna richiesti ............cccocooeveiierenenn.n. conico 60° (2)

DATI CLIENTE

AZIENAQ 1. CONAtIO .
TelefoNO ... FaX NO ..ot
BTl e
Data. e FIrMNa

PER FAVORE INVIARE IL MODULO DEBITAMENTE COMPILATO AL FAX 035 333507

Per avere assistenza e suggerimenti per la compilazione di questo modulo, potete chiamare il nostro Customer
Service al numero 035 621159.

Il modulo di richiesta preventivo & disponibile in formato PDF sul nostro sito www.nickerson.it.

Via Donizetti, 109/111 Compl. Geller pal. B2 - 24030 Brembate di Sopra (BG)

tel. 035 621159 - fax 035 333507
www.nickerson.it - info@nickerson.it
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UGELLI APERTI

Puntali OEM

PUNTALE PER ARBURG

43mm

28mm

Filetto = 30 x 1.5mm

. R/O 8mm g\ A\ '."| .,II
‘ .._:I_."'III |
e I L [Modello | J
o | _ 3 mm —
| 4 7 AR1 '
—————————— 50 | AR2
Filetto = M24 x 1.5 70 AR3
PUNTALE PER ARBURG TIPO NUOVO
— 3
-f—- 0120 e
60mm § Filettatura
40/3mm
R 07
: 90mm
PUNTALE PER ENGEL
P G Filettatura Puntale Engel di sostituzione.
| . 2ens Filettatura 28/1.5 mm, apertura
posteriore 8 mm.
: Acciaio solido temprato per attrezzi.
Linmm | Cod. Al momento di ordinare,
22 KL1 indicare la lunghezza.
{ ] ~— l| 50 KL2 Lunghezza disponibile da 90 mm (3
90mm 20 | K3 1/22) e 127 mm (5").
Diam, corpo 25mm Filettatura 30x1.5mm
— ( S
90 EU90 -
125 | EU125 Lungh.

ECCELLENZE IN REPARTO,

PER CHI TRASFORMA LE MATERIE PLASTICHE




UGELL MISCELATORI

Ugelli miscelatori - Principi di funzionamento

L'esigenza di flessibilita e di riduzione dei costi porta spesso
a decidere di utilizzare materiale non colorato e colorarlo con
I'uso di masterbatch colore in fase di trasformazione.

Il processo di plastificazione diventa cosi sempre pil
importante e a volte non riesce a concludersi all’uscita dal

Principio di miscelazione

La miscelazione statica consiste in una serie di elementi
miscelanti racchiusi all'interno di un corpo ugello aperto
completato da un puntale intercambiabile da scegliere in
funzione del materiale da processare.

Suddividendo il flusso proveniente dal cilindro in piu flussi che
si intersecano tra di loro successivamente e si suddividono

Miscelazione radiale forzata

| Vantaggi

Ad un primo risultato di miglioramento del livello qualitativo
dei manufatti in termini di omogeneita e distribuzione del
colore, si aggiunge quello di riduzione dei costi sia per
I'eliminazione dei fuori norma che per la riduzione della
quantita di colorante.

Una buona dispersione del colorante consente una riduzione
della quantita del colorante stesso.

Diverse esigenze, diverse soluzioni

Il problema dell’'omogeneizzazione del colore nel processo di
stampaggio iniezione si manifesta in situazioni diverse e con
esigenze diverse in funzione dei materiali utilizzati, del tipo di
manufatto, del tipo di pressa in uso, etc.

Per venire incontro alle esigenze specifiche di ogni cliente,
Nickerson lItalia offre varie soluzioni di ugelli miscelatori.

Z.

Mixer ISG: soluzione semplice ed economica.
Buone performance di miscelazione

Mixer Statico Nickerson: altissima efficienza
nel processo di omogeneizzazione

cilindro di plastificazione con esiti disastrosi sulla qualita dei
manufatti su cui si evidenziamo striature e puntinature e
comunqgue mancaza di omogeneita del colore. Nasce quindi
la necessita di prolungare |'azione di plastificazione e
omogeneizzazione anche all'interno dell’ugello.

ulteriormente, piu e piu volte nel passaggio all'interno
dell’'ugello, si ottiene una miscelazione del materiale
estremamente efficace anche all'interno dell’ugello e prima che
il materiale entri nella cavita dello stampo. La moltiplicazione dei
cicli di miscelazione del materiale consente di contenere gli
spazi di questo processo all'interno delle dimensioni dell'ugello.

: N
Ricordatl di oralf
anche le termoresistenze

Quando il normale processo di plastificazione non consente
di ottenere una buona uniformita di colore, si impone la
necessita di utilizzare un ugello miscelatore.

Il 'ritorno sull'investimento e veloce ed & misurabile con la
riduzione degli scarti e dei tempi di messa a punto dei
parametri di processo ottimali unitamente alla riduzione della
guantita di colorante da utilizzare.

Mixer Groche Technik: ottima
miscelazione e grande robustezza.
Indicato anche con materiali rinforzati

Non esitate a contattare il nostro Servizio Tecnico per valutare
la migliore soluzione per le vostre esigenze di miscelazione.

Gli ugelli mixer adottano il sistema dell’'ugello aperto con
puntale intercambiabile.
Definire sempre le dimensioni del filetto, I'apertura posteriore
e la lunghezza totale dell’ugello, il foro, il raggio ed il tipo del
puntale intercambiabile.

Via Donizetti, 109/111 Compl. Geller pal. B2 - 24030 Brembate di Sopra (BG)

tel. 035 621159 - fax 035 333507
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UGELLI MISCELATORI

Eliminazione degli scarti
e uniforme del

; iscelazion (
Mixer ISG “ﬁ,’jﬁﬁo del materiale fuso

LO STESSO IDENTICO COLORE IN OGNI STAMPATA

PRINCIPI DI MISCELAZIONE: UGELLO MISCELANTE
INTERFACIAL SURFACE GENERATOR (ISG)

L'ugello miscelante Nickerson ISG & composto da elementi separati
in acciaio inox ingabbiati nel corpo dell’'ugello da un puntale
intercambiabile temperato; I'ugello include il foro per una
termocoppia. | finali degli elementi sono progettati in modo che
elementi adiacenti formino una camera tetraedra. Su ogni elemento

sono stati creati 4 fori per consentire il percorso di flusso (vedi Mod. A 5 16466.7 75 40 80
Fig.1). Questa progressione esponenziale genera oltre 2 milioni di Mod. B 6 16x82.6 25 20 30
strati in appena 10 elementi. Mod. C 5 21x84.89 60 85 190
Mod. D 6 21x103.10 | 60 85 190
TIPICA GENERAZIONE DI STRATI Mod. E 5 25x107.2 110 170 370
Se 2 correnti di flusso del fuso entrano nel Mixer Tipo ISG, dal Mod. F 6 25x132.6 110 170 370
primo, secondo e terzo elemento vengono generati 832128 strati. Mod. G 5 32x119 230 350 780
| 4 fori in ogni elemento ISG sono ad angolo obbliquo in modo che mgg' :" g iéﬂ?g igg igg 1758500
il materiale vicino alla zona penferlca nel lato di ingresso (per Viod.J ; 20x1883 60 =00 1650
esempio vicino alla parete dell'ugello), emerga vicino al centro nel Mod. K 3 50x188 300 1200 2800
lato di uscita. Questa miscelazione RADICALE elimina I'effetto Mod. L 6 50x284 300 1200 2800
macchia della parete che si trova in miscelatori di altro tipo. (Fig 2). Mod. M 5 60x227 1600 2300 5100
Mod. N 6 60x284 1600 2300 5100
Gli ugelli miscelanti Tipo ISG sono offerti in set da 5 e 6 elementi. Mod. O 5 75x284 3000 4500 9900
Il set da 5 elementi & ideale per I'uso con concentrati e compounds Mod. P 6 75x356 3000 4500 9900

colorati. Il set da 6 elementi & offerto per uso con colori a secco. Per
materiali ad alta viscosita si raccomanda |'uso di dimensioni )
superiori a quelle normali.
II' solo svantaggio significativo & la caduta di pressione. Questo si
nota maggiormente su macchine a pistone. E' molto raro che la O |

caduta di pressione sia tale da impedire di lavorare e da influire sul i = =

tempo ciclo. In presse a vite e a pistone che utilizzino materiali a
Fig. 2 Tipica generazione di strati

bassa viscosita, c'e in genere ampia riserva di pressione di iniezione

R )

da superare le restrizioni intrinseche.

Generalmente, si verifica un risparmio del consumo di coloranti
del 20-30%, e in qualche caso 50%.

Grazie al sistema di iniezione ISG & garantita |'eliminazione di
gradienti termici e di variazioni di viscosita.

Per macchine di piccola/media grandezza, operanti a capacita
Mod. A 5 16m,r’n 38”"? 259 mm 5,8 mm’ ridotta su materiali comuni. Preferibilmente con concentrato
(5/8") (1172") colore 0 compound colorato
Per macchine di piccola/media grandezza che stampano con
2
Mod. B 6 16m,r,n 38mrt) 259 mm 5,8 mm colorazione per burattamento, oppure nei casi di ampia riserva di
(5/8") (11727) pressione di iniezione ed é richiesta la massima dispersione.
Per macchine di piccola/media grandezza che stampano
2
Mod. C > 21 mrw 38mrr1 43,0 mm 7,4 mm concentrati di colore e compound colorato, in questo modello c'é
(1127 (13/16") un calo di pressione relativamente ridotto.
Per macchine di piccola/media grandezza che stampano con
2
Mod. D 6 21 mn) 38mrr,‘, 43,0mm 7,4 mm colorazione per burattamento, oppure nei casi in cui &
(1172") (1316") assolutamente necessaria la massima dispersione
Per le applicazioni pit impegnative come per grandi masse da
* 2
Mod. E > 25mm 45n’1’m 63,6 mm 9,0 mm iniettare rapidamente, un’elevata produzione oraria 0 quando puo
(1" (13/4") essere tollerato un limitato calo di pressione
Mod. F* 6 25mm 45m 63,6 mm 9,0 mm? Per le applicazioni piul impegnative, con il massimo dell’azione di
(1) (13/4") miscelatura ed il minimo calo di pressione

ECCELLENZE IN REPARTO,
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UGELLI MISCELATORI

Mixer statico Nickerson

Il Mixer Statico Nickerson - migliore azione di
miscelazione, meno scarti e grande risparmio in
materie prime.

Il Mixer Statico Nickerson é stato progettato per dare il pit
alto livello di omogeneizzazione del fuso in ogni
condizione operativa utilizzando praticamente ogni
tipo di materiale, anche quelli riciclati.

Una performance di omogeneizzazione cosi elevata
significa che i pezzi vengono prodotti con tolleranze
piu ristrette eliminando macchie, strisce e ombre di
coloranti.

Ridotto in modo considerevole il tasso di scarto si pud
ottenere un risparmio sul costo di materiali e coloranti
fino al 40%

Il sistema Mixer Statico Nickerson non solo ha un prezzo
competitivo rispetto a sistemi miscelanti similari, si ripaga
nel giro di settimane, se non nel giro di giorni, in funzione dei
vostri volumi di produzione.

Progettato senza compromessi

Nickerson ha progettato questo ugello a miscelazione statica
per fornire il massimo delle performance SENZA
COMPROMESSI.

Diversamente da altri ugelli a miscelazione statica presenti sul
mercato, abbiamo pensato un puntale specifico per ogni
dimensione diversa nella nostra gamma di mixer statico.

Siamo fermamente convinti che non ci sia nulla di peggio di
avere un flusso di materiale incanalato in modo troppo
aggressivo attraverso il mixer e successivamente fuori
dall’'ugello.

Ognuno dei nostri puntali si abbina perfettamente al mixer
statico della dimensione corrispondente per garantire la
performance ottimale dell’ugello in qualsiasi situazione.

Filtri SMF per macinati

e Protezione dei CANALI caldi
e | e particelle solide e i granuli
infusi vengono trattenuti
¢ Non & necessario modificare

il corpo dell'ugello

Via Donizetti, 109/111 Compl. Geller pal. B2 - 24030 Brembate di Sopra (BG)

tel. 035 621159 - fax 035 333507
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UGELLI MISCELATORI

Mixer statico Nickerson

La sezione mostra chiaramente il numero di strati in
progressivo aumento che si formano lungo il percorso nel
mixer con il risultato di una distribuzione pit uniforme dei
pigmenti.

La differenza
Miscelazione di due resine epossidiche con elementi di
miscelazione.

Stampata fatta con ugello standard con masterbatch al 2%
master batch, si noti la cattiva dispersione del colore e le
particelle non plastificate nella stampata.

NB: Nessuna modlifica é stata fatta ai parametri macchina o
alle pressioni. E’ solo stato cambiato I'ugello normale con un
Mixer Statico Nickerson.

Versione a riscaldamento interno

Tipi con riscaldamento interno sono disponibili in tutte le
misure.

¢ Maggiore efficienza termica

e Minore disposizione a danneggiare i riscaldatori

o Alta resa calorica

e Resistenze facili da sostituire

Pezzo completo
di resistenza incorporata

Stesso prodotto, stesso 2% di masterbatch ma processato
con un Mixer Statico Nickerson. Il colore piu scuro € il
risultato di una buona omogeneizzazione fatta dal mixer che
ha come risultato di una distribuzione uniforme del
colorante, senza particelle non plastificate.

Cosi il Mixer Statico Nickerson
si ripaga velocemente

Riduzione di striature,
e ombreggiature di
coloranti, pezzi senza
macchie.

Fuso in modo omogeneo, il
materiale scorre uniformemente
lungo i canali della filiera

Riduzione dei tempi ciclo Melt flow migliorato

Tolleranze piu restrittive,
migliore corrispondenza
alle dimensioni

Percentuale di scarto
ridotta

Qualita dei manufatti
migliorata anche usando
materiali riciclati

Gamma applicativa allargata,
anche con vecchie presse

ECCELLENZE IN REPARTO,

PER CHI TRASFORMA LE MATERIE PLASTICHE



Migliore miscelazione significa
migliore qualita dei pezzi stampati

Gli elementi miscelanti del Mixer Statico Nickerson
sono montati in un ugello costruito appositamente.

Durante il processo di iniezione, gli elementi d
miscelanti agiscono con continuita con una

direzione radiale su tutto il flusso del fuso. \/\/\/

Differenze nella massa del polimero a causa di
temperatura, viscosita 0 MFI (= Melt Flow Index) .

i . . o+ Il design a Double
vengono eliminate ed i coloranti distribuiti g ¢ & stato
uniformemente. Il risultato € una massa fusa sviluppato per
omogenea, che scorre uniformemente attraverso i - assicurare una efficace
canali della filiera. Questo & essenziale per produrre  miscelazione e un

. ST s flusso ottimale del
pezzi senza difetti e di alta qualita. fuso.

Un sistema di montaggio semplice
che é virtualmente indistruttibile

Contiene diverse barre fissate all'anello, che danno miscelazione al
materiale fuso. Le barre dei pezzi del Mixer Statico sono pensate per
consentire la miscelazione piul efficiente ed un flusso ottimale del materiale
senza zone di ristagno. Ogni anello ha 2 fori o 2 spine. Questi anelli sono
messi in modo che formino automaticamente un elemento di
miscelazione completo. Il sistema di fori e spine sistemato appositamente
garantisce il corretto montaggio del mixer. Puo resistere anche a carichi
molto alti ed & praticamente indistruttibile. In una versione standard il
Mixer Statico contiene 8 elementi di miscelazione. In funzione delle vostre
esigenze individuali, questi possono essere regolati faciimente. Al
momento le parti miscelanti sono disponibili con canale di flusso del
diametro di 12, 18, 22, 27, 33 e 40 mm. Inoltre, nella selezione della
dimensione, si deve considerare se il Mixer Statico deve essere installato
per la produzione di un pezzo specifico o per un uso generico, Con gi
elementi del Mixer Statico il grado di omogeneita richiesto & ottenuto
dividendo continuamente il flusso in strati che si espandono lungo I'intero
canale di flusso. | test di miscelazione usando resine epossidiche blu e
bianche dimostrano chiaramente le eccellenti proprieta di miscelazione
degli elementi miscelanti del Mixer Statico Nickerson (vedi pagina a fianco).

Perché é cosi importante un’'omogeneizzazione
addizionale?

Un materiale non sufficientemente omogeneizzato, crea pezzi stampati
imperfetti con ombre o striature di colore, difetti superficiali, ampie
variazioni di peso, distorsioni e spesso pezzi che superano le tolleranze
dimensionali. Durante il processo di plastificazione, la dimensione attiva
della vite viene ridotta e in questo modo si riduce anche la lunghezza di
plastificazione. Percio parti fuse preparate alla fine del processo mostrano
una omogeneita insufficiente che puo essere corretta dall'uso del Mixer
Statico Nickerson durante il processo di stampaggio.

Ideale per una vasta gamma di applicazioni

Con questo sistema, praticamente tutti i materiali termoplastici possono
essere trasformati senza problemi e possono essere stampati particolari
tecnici cosi come articoli per packaging. Le forze di taglio nell'ugello
miscelante sono relativamente basse percio agglomerati di solidi non
verranno ridotti in dimensione. E’ possibile anche processare materiali
che contengano rinforzi. Luso di PVC richiede comunque forte attenzione
e dipende dal grado di stabilizzazione della ricetta.

Pulizia

Al cambio di colore o di polimero, il contenuto dell'ugello verra cambiato
in tempi molto veloci. Queste eccellenti proprieta autopulenti sono
dimostrate nella pratiche. Inoltre, le operazioni di pulizia possono essere
fatte usando un bagno a letto fluido o un forno sotto vuoto o spurgando
con un compound per pulizia. L'accesso alle superfici bagnate del Mixer
Statico e facilitato per consentire un ispezione veloce e una pulizia piu
accurata, se necessaria.

UGELLI MISCELATORI

Scelta della dimensione ottimale
del Mixer Statico

10,000
SMN-40-8

SMN-33-8
SMN-27-8

SMN-22-8
1000

SMN-18-8

Ticton Fow Rate (an 3/s)

SMN-12-8

100

20 50 100 150 200
Screw Dimeter nm )

Bassa viscosita Alta viscosita

Diagramma per definire la dimensione dell'ugello di miscelazione
(base: caduta di pressione da circa 50 - 100 bar)

La scelta della dimensione corretta dell'ugello pud essere fatta utilizzando

il diagramma in alto a destra. Due sono i fattori principali:

1. Indice di flusso in funzione del diametro e della velocita del movimento
assiale della vite durante I'iniezione

2. Viscosita del fuso in funzione del Melt Flow Index del materiale, della
temperature e del risultante rapporto di taglio nel Mixer Statico

Per materiali molto viscosi e/o tempi di iniezioni molto veloci, si

raccomanda di scegliere un ugello di una dimensione superiore di quella

suggerita in tabella.

Arichiesta, Nickerson Italia pud fornire un questionario dettagliato con cui

calcolare facilmente la dimensione ottimale dell’'ugello miscelante per la

vostra specifica applicazione.

Dimensioni

La versione standard del Mixer Statico Nickerson contiene 8 elementi. Le
pareti di ogni parte del mixer cosi come la parete di tenuta del terminale
sono studiate per consentire un corretto posizionamento. Materiale di
costruzione: acciaio inox 17-4 PH = DIN W. No. 1.4542

N7 N7 NN NN, A

\\// \\// \\// \\// Y

—>—|<— LIE

OAL

-
<

Y

Lunghezza di speciale esecuzione:
Ly = Lg x numero di parti miscelanti del Mixer Statico

Modelli Standard con
8 parti miscelanti

ID oD L/E OAL
Dimensione (mm) (mm) (mm) (mm)
NSM-12-8 12 18 8.0 64
NSM-18-8 18 26 11.25 90
NSM-22-8 22 30 13.5 108
NSM-27-8 27 35 16.5 132
NSM-33-8 33 43 20.0 160
NSM-40-8 40 50 24.0 192
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UGELLI MISCELATORI

Mixer Groche Technik

Qualita di miscelazione superiore con limitata perdita di
pressione.

Il materiale & convogliato dalle alette nella direzione dei flussi,
che si separano e si incontrano per miscelarsi tra di loro.
Questo processo si ripete pil volte per moltiplicare I'effetto
miscelante in modo esponenziale.

Vantaggi:

- lunga durata, praticamente indistruttibile

- colorazione uniforme ottenuta attraverso una migliore
omogeneizzazione del fuso

- nessuna perdita di pressione degna di nota

- utilizzabile per quasi tutti i materiali

- disponibile per tutti i tipi di presse a iniezione

- autopulente, senza angoli o zone morte.

Principi di funzionamento

L'ugello mixer HD-CSE é stato progettato per lo stampaggio
a iniezione di materiali termoplastici.

Il principio di costruzione dei miscelatori CSE € unico nel suo
genere. Ciascun elemento divide la sezione in 2 canali che
si dividono a loro volta in 2 ulteriori sezioni formando altri 2
canali di flusso, e cosi via. L'ingresso e l'uscita del canale
sono miscelati a 90°. Le superfici di scorrimento sono
definite geometricamente curve. L'omogeneizzazione ¢
ottenuta da 2 effetti, la stratificazione esponenziale e la
differenza di velocita dei flussi parziali. Cid provoca una
continua omogeneizzazione su un tratto minimo di
miscelazione.

L'ugello mixer HD-CSE & composto da 4 bussole resistenti
alla corrosione, con 8 elementi miscelanti senza zone di
ristagno. Le bussole, prodotte in un unico pezzo, sono
praticamente indistruttibili. La qualita di fabbricazione
estremamente elevata garantisce I'assenza al 100% di
cavita. Questo consente una processabilita senza alcun
problema di ristagno anche con i materiali termicamente
sensibili.

| materiali termoplastici sono cattivi conduttori di calore.
Studi effettuati sugli impianti di estrusione hanno
evidenziato che all’'uscita della vite le differenze di
temperatura possono risultare considerevoli (anche fino a +/-
20°C).

Questo problema porta, nel processo di stampaggio a
iniezione, ad una irregolarita delle tolleranze e di
conseguenza ad un aumento del tasso di difettosita,
particolarmente con manufatti tecnici.

Differenze nella temperatura implicano anche aumento nei
tempi ciclo, dato che deve essere tenuto in considerazione
il raffreddamento del materiale sotto la temperatura
massima all'interno dello stampo.

Una riduzione del tempo ciclo pu significare un risparmio
supplementare dei costi di esercizio.

Il miscelatore CSE ha piu volte dimostrato di poter garantire
una omogeneizzazione del fuso con una perdita di pressione
assolutamente moderata.

ECCELLENZE IN REPARTO,
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Mixer Groche Technik

Costruzione degli elementi miscelanti in un ugello aperto con
puntale ugello

M32x1,5 Raggio e foro secondo indicazioni specifiche del
cliente.

MISCELAZIONE DI
RESINA EPOSSIDICA

AN

R @ .

ALLENTRATA DELLUGELLO

MASSA NON OMOGENEA
ALLENTRATA DELLUGELLO

Limmagine mostra la sezione del materiale prima e dopo la miscelazione

UGELL MISCELATORI

Costruzione degli elementi miscelanti in una bussola con
ugello aperto con puntale ugello M32x1,5 per uno
smontaggio facilitato

HS-CSE @ 8 14.0 8.0 60 < 100 gr. <50 <1000 KN <1500 bar
HS-CSE @ 12 22.0 12.0 88 <500 gr. 40.75 <2000 KN <1500 bar
HS-CSE @ 16 25.0 15.8 108 < 1200 gr. 60-100 <6000 KN <1500 bar
HS-CSE @ 22 32.0 22.0 152 < 2000 gr. 80-140 <10000 KN | <1000 bar
HS-CSE @ 27 38.0 26.5 180 > 1500 gr >120 >1000 KN <700 bar
HS-CSE @ 36 48.0 345 240 - - - -

Il foro Da deve rispettare le tolleranze richieste

Campi d'applicazione per tipo di polimero:

PS, LDPE, LLDPE, HDPE, PP, ABS, SAN, PC, PMMA, PA, PETP -> applicazioni eccellenti

EVA, PAB, PA66, PBT, PVC morbido, TPU, POM -> richiesti test specifici

(le applicazioni sono in relazione al materiale da processare; a volte |'utilizzo € molto critico in relazione alla distribuzione del

tempo di residenza).

Il mixer HD-CSE e certamente indicato se si € gia omologato I'uso di qualsiasi altro ugello miscelatore

PVC rigido, -> applicazione sconsigliata

Dati tecnici:
massima temperatura consentita: 350°C
massima pressione interna consentita: vedi pressione d'iniezione nello schema

massima caduta di pressione consentita: HD-CSE @8 - 22 dp=800 bar
massima caduta di pressione consentita: HD-CSE @27 - 36 dp=800 bar

@12-230 CSE 08
@25-@70 CSE 12
@60~ 150 CSE 16

Materiale dell’'ugello mixer: *SS 316L/304*; materiale della testa di miscelazione: 1.2344, 1.2312

Via Donizetti, 109/111 Compl. Geller pal. B2 - 24030 Brembate di Sopra (BG)
tel. 035 621159 - fax 035 333507
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Richiesta preventivo - Ugelli miscelatori

Foglio raccolta dati per dimensionamento miscelatore

1. Dati relativi al polimero

MIATEIIAIE: . ProdULTONE: oo
MFI*: g/10 min.* o A% C K * i
VS0 et

2. Condizioni di processo di stampaggio

Diametro VIte: ..o, L/D della VIte: ..o
Peso pezzo stampato ™. ..o Tempo di INIEZIONE ™ ... g
Pressione di iNiezione *:.........ccocviiiiiiiiiiiiiiece Massima pressione di iniezione *:..........ccccooeviviirenn.
Forza di chiusura della pressa: .........cccoooviviiiiiienn. Massima pressione idraulica:..........ccoooieiiiiiiiiiene
Temperatura del polimero fuso *:..............cccceeen. Tipo di Macchina: .........oooviiiiecc e
Costruttore della macchina: ... Altre informazioni: ..........ccoociiiiiii

i * dati indispensabili per selezione del miscelatore

. 3. Benefici necessari richiesti

Riduzione di macchie e striature: ..........cccooceeiiiene. Riduzione del consumo di colorante: .............cccooe.e.
Riduzione del numero degli scarti: ..........cccoeeveeiiennnn. Minori distorsioni del pezzo: ........ccccccevvviiiiiiiiie.
Miglioramento usando materiale rigenerato: ............ Riduzione ciclo di iniezione: ..........ccccocovviiiiiiicen
Migliorare flusso polimero: .........cccoccevviiiiiieiiiiee. Flusso piu regolare in stampi multicavita:....................
Altro (Prego SPECITICArE SOTO): ... ittt

4. Commenti, servizi particolari, eventuali disegni

i Per dimensioni ugello usare questionario a pagina 11

DATI CLIENTE

AZIENAA ... CONATEO 1.t
TelefONO....cei FaAX NO ..o
g T 1 TSP U PP PRTURUPRUTI
Data. . e FIMMA .

PER FAVORE INVIARE IL MODULO DEBITAMENTE COMPILATO AL FAX 035 333507

Per avere assistenza e suggerimenti per la compilazione di questo modulo, potete chiamare il nostro Customer
Service al numero 035 621159.

I modulo di richiesta preventivo e disponibile in formato PDF sul nostro sito www.nickerson.it.

ﬁm ECCELLENZE IN REPARTO,
rraLia PER CHI TRASFORMA LE MATERIE PLASTICHE




Filtro a passaggio forzato

Massima protezione contro qualsiasi tipo di contaminazione.
Tutto cio che ha dimensioni superiori a 0,38 mm, che siano
particelle metalliche o legno, carta o infusi, viene bloccato dal
passaggio forzato tra il diametro interno dell’'ugello ed il
diametro esterno del filtro inserito all’interno dell'ugello.

Le contaminazioni
o le tue

le !N

mettono a rischio I
attrezzature. Protegg!

Non piu danni ai canali caldi intasati, né stampi

danneggiati!!!

Lunghezza dell’elemento filtrante

Modello A - PER STAMPATE PICCOLE

Per stampate di peso totale inferiore a 455 gr. di materiali non
rinforzati/caricati a bassa viscosita.

Filtro del diametro di 14,3 mm con luce del passaggio forzato di 0,38 mm,
per trattenere anche le piu piccole particelle contaminanti.

Non usare con foro ugello maggiore di 5 mm.

Utilizza puntali ugello con filettatura 7/8"-14.

Lunghezza elemento filtrante: 38 mm.

Modello B - PER STAMPATE MEDIE

Consigliato per la maggioranza delle applicazioni di stampaggio.

Per stampate di peso totale fino a 900 gr. (ideale tra 280 gr. e 900 gr.) di
materiali non rinforzati/caricati a viscosita medio- bassa.

Filtro del diametro di 22,3 mm e percorso di flusso dell’'ugello del
diametro di 19 mm.

Disponibili con luce del passaggio forzato di 0,38 mm.

Utilizza puntali ugello standard tipo KN con filettatura 11/4"-12.
Lunghezza elemento filtrante: 90 mm.

Modello C - PER STAMPATE GRANDI

Consigliati solo per stampate di peso totale superiore a 900 gr. di materiali
non rinforzati/caricati a bassa viscosita.

Filtro del diametro di 28,6 mm e percorso di flusso dell’'ugello del
diametro di 19 mm.

Disponibili con luce del passaggio forzato di 0,38 mm.

Utilizza puntali ugello standard tipo KN con filettatura 11/4"-12.
Nessun limite per le dimensioni del foro ugello.

Lunghezza elemento filtrante: 150 mm.

Jm—

Disponibile

45

Filettatura 11/4"-12

Filettatura
11/4"-12

rivestimento in titanio

Via Donizetti, 109/111 Compl. Geller pal. B2 - 24030 Brembate di Sopra (BG)
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UGELL FILTRO

Filettatura 7/s"-14

Lungh.
T ot

I materiale entra dalla testa della vite e, all'interno dell’'ugello
passa attraverso una luce di 0,38 mm per uscire nella
direzione opposta verso lo stampo. Le contaminazioni
vengono fermate prima che possano creare danni ai canali
caldi e alle attrezzature.

Lunghezza filettatura

Lungh.
tot.

- Adattatore

-
Lunghezza filettatura

Ragagi
35mm (8)
19mm (7)

('1e7)

15mm (6)

('127)

12.7mm (5)

conico 120° {4}/9\
i
cono 90° (3) /O\

conico 60° (2)

N
N
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UGELLI FILTRO

Ugelli con pacchi filtro

PER LA MAGGIORANZA DELLE MARCHE E DEI MODELLI DI PRESSE A INIEZIONE

Filtra materiali dannosi che possono otturare il foro distampi  minima caduta di pressione.
a canali caldi. Il disco del filtro di diametro di 2” (51 mm) ha  Si puo usare al posto del vostro ugello normale. Abbiamo le
135 fori conici per ottenere la massima efficacia filtrante e la ~ dimensioni della vostra pressa.

CORPO UGELLO DISCO FILTRANTE ADATTATORE FILETTATO PER
MASSIMA AZIONE MONTAGGIO SULLA VOSTRA
FILTRANTE CON PRESSA
135 FORI CONICI
diametro
2.5mm

U
& |

diametro
0.8mm

135 fori
[<——— OVERALL LENGTH (CUSTOMER SPECIFIC) —=
[ NOZZLE EXPOSED LENGTH ———————————=
ADAPTED TO ]
YOUR MACHINE 19 62 STAI\?I;ARD '\;ﬁ\‘
LENGTH
. — \
¥ 1 —
....... - N
T <
T 1 Ve
—_ N . .
Dimensione foro:
rastremato da 2.5mm a 0.8mm

Montato senza puntale

Puntale filtrante per Arburg/Klockner/Demaq

Prodotto in acciaio Superwear HF800

=i Disponibile per:

® o0 0000000 _ e Puntali tipo Arburg

e Puntali tipo Arburg nuovo tipo

e Puntali tipo Demag

e Puntali tipo Klockner (escluso KL1)

NB: Il puntale deve essere modificato per installare il filtro

ENGINEERED PRODUCTS
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UGELLI CON OTTURATORE

Ugelli con otturatore a molla interna Groche Technik

Informazioni generali

Gli ugelli con otturatore vengono impiegati nella
trasformazione di materiali termoplastici e di liquidi. La
scelta delle dimensioni dell’ugello dipendono dalla forza di
iniezione (cm3/sec). Una separazione netta del fuso ed una
chiusura affidabile durante il ciclo di mantenimento sono le
condizioni per una produzione efficiente e senza problemi:
questa & la funzione dell’'ugello con otturatore.

Gli ugelli con otturatore Groche Technik con la
caratteristica costruzione modulare e compatta,
garantiscono un funzionamento senza intoppi ed una
geometria ottimale del flusso.

Il sistema di chiusura separa il flusso della massa fusa in
una posizione definita in funzione del processo. Una
specifica protezione all’usura assicura un lungo ciclo di vita.

Cosa potete aspettarvi dall’'ugello
con otturatore Groche Technik:

e Un controllo del processo grazie alla separazione della
massa fusa

e Tempi ciclo accorciati.

e Aumento della produttivita

e Sicurezza del processo

* Montaggio senza problemi in tempi brevi

e Tempi di settaggio pressa piu brevi

e Possibilita di aumentare la contropressione, con
miglioramento dell'omogeneizzazione

e Buon effetto di autopulizia

* Metodo di costruzione compatto

* Intercambiabilita di tutti i pezzi

e Facilita di smontaggio

Ugello con otturatore a molla NV Tipo A

Funzionamento dell’ugello con otturatore a
molla interna Groche Technik

L'ugello con otturatore a molla GT tipo A, viene aperto dalla
pressione dell’iniezione e chiuso dalla forza della molla.

Un ago otturatore con movimento assiale, & spinto
dall’azione di una molla sulla candela di estrazione contro il
foro d'uscita.

Il foro di uscita dell’'ugello viene cosi chiuso.

Con l'aumento della pressione del fuso, che agisce sulla
superficie dell’anello dell’otturatore contro la forza della
molla, I'ugello si apre a circa 200 bar.

Se la pressione sale (80 bar) I'ugello si chiude.

Se & richiesta un‘altra pressione di apertura, la superficie
dell’anello caricata dalla pressione sull'ago deve essere
aumentata (minore pressione di apertura), o ridotta
(maggiore pressione di apertura).

Non vengono fatte modifiche alla compressione della molla
per non ridurne il ciclo di vita.

La molla & prodotta con materiale resistente a temperature
fino a 520°C.

Pressione d'iniezione max in 45 cm3/sec 500 cm3/sec 1600 cm3/sec
Diametro vite (approx) 20 mm 20-50 mm 20-120 mm
Contropressione max. 200 bar

Pressione d'iniezione 200 bar

Temperatura 350°C

Via Donizetti, 109/111 Compl. Geller pal. B2 - 24030 Brembate di Sopra (BG)
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UGELLI CON OTTURATORE

Ugelli con otturatore a molla interna Groche Technik
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PUNTALE SPILLO  GUIDASPILLO CANDELA  MOLLA CORPO UGELLO
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Caratteristiche tecniche

Fino a 45cm3/sec 45 - 500cm3/sec. 500 -1600cm3/sec.

Volume iniettato

Diametro Vite Fino a ca. 20mm ca.20 - 50mm €a.20 - 50mm
Pressione apertura 200 bar

Pressione d'iniezione max 2000 bar

Temperatura d'esercizio max 350°C

Pressione d'apertura standard 200 bar

Contropressione max 200 bar

A Filetto: @ max 42 55 70

B Fletto: lunghezza max 30 40 45

J Resistenza: @ x lungh. 40 x 48 45 x 60 60 x 70

K Lunghezza testa 15 18 028 30
Chiave (SW) 19 24 41 (36)

M Foro ugello max 2,5 5 8

N Lughezza corpo (senza B) 75 110 125
Chiave (SW) 41 46 60

Costruzione completa gruppo ugello con otturatore a molla resistente all’'usura, senza resistenza

Corpo 1 75x40 110x45 110x45 110x45 110x45 125x60
Testa (Ugello) 2 M22x1.5/21 | M32x1.5/34 | M32x1.5/40| M32x1.5/34 | M32x1.5/40 | M45x1.5/87
SW19 SW24 SW24 SW24 SW24 SW41
Entrata @ 12| Entrata @ 20| Entrata @ 20| Entrata @ 22| Entrata @ 22| Entrata @ 28
Ago 3 @ 5x23.5 J 8x28 @ 8x28 J 8x28 J 8x38 @ 10x36.5
Guida ago (con torsione) 4 @ 20x20 @ 30x27 @30 x27 @30 x29 @30 x29 @ 42x34
M8x0,75 M12x1 M12x1 M14x1 M14x1 M14x1
Candela d'estrazione 5 J1,5x16 @ 8.4x19 @ 8.4x19 @ 10x21 @ 10x21 @ 10x23
Molla 6 J b6x42 @ 10x53 @ 10x53 @ 12x74 @ 12x74 @ 12x74
Camera molla 7 @ 10/12x54 | @ 15/20x65 | @ 15/20x65 | @ 18/25x90 | @ 18/25x90 | & 18/28x92

ECCELLENZE IN REPARTO,

PER CHI TRASFORMA LE MATERIE PLASTICHE




Ugelli a otturatore

Tipo L
Otturazione azionata
da martinetto
idraulico o
pneumatico

Vantaggi

Tecnologia a canale singolo

II'materiale fuso & convogliato centralmente lungo I'asse
dell’'ugello

e Minima caduta di pressione

* Trasferimento ottimale del calore

¢ No shearing del fuso

Costruzione semplice

Il progetto basato su componenti standard limitati offre
vantaggi sostanziali di gestione

* Montaggio facilitato

e Operazioni di pulizia facili e veloci

e Produzione senza problemi

e Otturazione all'interno del puntalino amovibile

¢ Niente carote, niente gocce

e Otturazione controllata

e Riduzione dei tempi ciclo

UGELLI CON OTTURATORE

Tipo S
Otturazione azionata
da molla interna

Design compatto
e Risparmio di spazio

Sistema modulare

Gli ugelli standard sono sempre disponibili a magazzino. Gli
adattatori vengono prodotti secondo le prescrizioni di ogni
singolo cliente. Cio consente di accelerare i tempi di
consegna.

e Cambio ugello rapido

e Tempi di consegna veloci

e Soluzione economica

Sistema flessibile

Per consentire di adattarsi a presse e a stampi diversi, i
puntalini sono disponibili in diverse lunghezze. Uno stesso
ugello e dunque adattabile a diversi stampi

e Diverse penetrazioni

e Un unico ugello

Volume iniezione max (PS) 300 cm3/sec 1000 cm3/sec 3000 cm3/sec

Diametro vite (approx) Fino a 30 mm 20-60 mm 50-120 mm

Temperatura max 400°C

Pressione d'iniezione max (bars) 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2000

Contropressione max (bars) 200 bars 600 bars 200 bars 600 bars 200 bars 600 bars 600 bars

Azionamento otturatore Molla Pneumatico Molla Pneumatico Molla Pneumatico | Pneumatico
Idraulico Idraulico Idraulico Idraulico

Dimensioni foro 1,5mm - 4mm max 2mm-7mm max 3mm -1 mm max 8mm-16mm

max

Anello corpo LF = 50mm Dia 30x16mm | LF = 60mm Dia 35x16mm | LF =80mm Dia 55x24mm | Dia 80x45mm

Anello puntale LF = 60mm Dia 35x55mm | LF = 80mm Dia 55x24mm

Connessione pneumatica G1/8 G1/8 G1/8 G1/4

Connessione idraulica G1/8 G1/8 G1/8 G1/4

Termocoppia Tipo J M8x1

Via Donizetti, 109/111 Compl. Geller pal. B2 - 24030 Brembate di Sopra (BG)

tel. 035 621159 - fax 035 333507
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UGELLI A OTTURATORE

Ugelli a otturatore

SERIE S - Azionamento a molla
Funzionamento dell’'ugello a molla tipo S
['ago d'otturazione avanza lungo I'asse all'interno dell’'ugello
ed & mantenuto in posizione chiusa dalla forza della molla.
La pressione d’iniezione uscendo dall’unita di estrusione
spinge indietro I'ago e apre il foro per I'iniezione a 180 bar.
Dopo che I'iniezione é terminata, la pressione diminuisce, la
molla spinge I'ago in posizione avanzata e ottura il foro.
Questa unita & equipaggiata con una molla ad alta
temperatura (500°C).

Dimensioni degli ugelli tipo S (azionamento a molla)

S10 S20 S30
B @ 35 @45 70
V @30 @35 @ 55
X 80 95 136

SERIE L - Azionamento a martinetto
Martinetto integrato (versione standard)
Funzionamento dell’'ugello a martinetto tipo L
Contrariamente agli ugelli a molla, i modelli della serie L
possono essere azionati in qualsiasi momento senza alcuna
perdita di pressione.

Il processo di apertura/chiusura e assicurato da un martinetto
con azionamento idraulico o pneumatico,

La posizione della camme puo essere fissata in tutti i punti.
Questo tipo di ugello & dotato di un sistema di sicurezza che
permette una decompressione al di sotto dei 600 bars.
Molto compatti sono adattabili a tutti i tipi di presse.

La camme puo essere azionata anche da un attacco presente
sulla macchina o a un sistema di cavi.

L'azionamento del martinetto & assicurato dal controllo della
pressa.

Sono disponibili 2 tipi di martinetti:

e compatto, integrato all’'ugello (schema)

® separato

Nella versione integrata, il martinetto & collocato sotto
I'ugello.

Questa compattezza permette il montaggio di questo tipo di
unita su qualsiasi tipo di pressa a iniezione.

L'alimentazione pud essere sia idraulica che pneumatica. La
pressione di esercizio & tra 6 e 10 bars per I'alimentazione
pneumatica, da 50 a 70 bars per quella idraulica.

Dimensioni degli ugelli tipo L (azionamento a martinetto)

L10 L20 L30
B @45 @50 70
P 62 64 88
Q 22 26 40
\Y @ 30 @35 @55
X 134 139 202

PER CHI TRASFORMA LE MATERIE PLASTICHE

Lunghezza puntalino

L20 L30
25 mm 35 mm
standard standard
60 mm 80 mm
100 mm 120 mm

ECCELLENZE IN REPARTO,




Richiesta preventivo - Ugelli con otturatore

Ugelli con otturatore a molla tipo S

LEGENDA
G Filetto adattatore .........cccc.ccooone .
L Lunghezza filetto .............ccc.ooee.
p e ——— N < N Apertura pgstenore ........................
h C Diametro rilievo.............cccceeeennn.
ol t ) SR G TR T | R | e i 72 Lunghezza rilievo ..............c.....c......
\\\\‘\ R Profilo puntalino ..............cccoooi
S &Sﬁ_\ 1z o) FOMO oo
K X L & A ANGOO ..o
Z1 Lunghezza cilindro ................ccoee....
DATI TECNICI

510 | 520 | 5301 Marca oo Modello..........ccceoe..... TON. oo,

B @35| @345 | @70
v %30 @35 | @55 Diametrovite ..o, Materiali trasformati ..........ccooooiiiiiiii
X 80 | 95 | 130 | NOE oot

$10 (per 300 cm3/sec con PS, @ vite <30 mm, foro max. 4 mm)
$20 (per 1000 cm3/sec con PS, @ vite 20 - 60 mm, foro max. 7 mm)
$30 (per 3500 cm3/sec con PS, @ vite 50 - 120 mm, foro max. 4 mm)

K = Opzione lunghezza puntalino ACCESSORI

S$10 TL=16mm (Standard) L=50mm Termoresistenza, 240V, cavo 1,5m
$20 TL=25mm (Standard) L=60mm  TL=100mm Termoresistenza per puntalino, 240V, cavo 1,5m
$30 TL=35mm (Standard) L=80mm  TL=120mm Termocoppia: J-Type, cavo 1,5m, filetto M8x100mm

Opzione 1 foro per termocoppia

COMMENTI, NOTE, EVENTUALI DISEGNI

Per una migliore comprensione delle vostre esigenze, ogni tipo di informazione disponibile & preziosa
(per es. disegni, campioni, etc.). La nostra Assistenza Tecnica sara lieta di consigliarVi.

AZIENA ..o CONAtLO cveiii
TelefonO. ..o FaAX NO ...
0= | PSSP P PO PUPRPPRPPN
DAt .. FITMa

PER FAVORE INVIARE IL MODULO DEBITAMENTE COMPILATO AL FAX 035 333507

Per avere assistenza e suggerimenti per la compilazione di questo modulo, potete anche chiamare il nostro
Customer Service al numero 035 621159.

I modulo di richiesta preventivo e disponibile in formato PDF sul nostro sito www.nickerson.it.

Via Donizetti, 109/111 Compl. Geller pal. B2 - 24030 Brembate di Sopra (BG)

tel. 035 621159 - fax 035 333507
www.nickerson.it - info@nickerson.it
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Richiesta preventivo - Ugelli con otturatore

Ugelli con otturatore a martinetto tipo L
:

z G Filetto adattatore ........cccocvvviiinnnn
L Lunghezza filetto .............ccc.coee.
R N Apertura posteriore............ccc.......
B o{*' 4 g i C Diametro rilievo............cccccceoririane.
Z2 Lunghezza rilievo ...........ccoccceeeii.
R Profilo puntalino ..............ccccooei
O] FOrO i
L A ANGOIO ...
K X Z1 Lunghezza cilindro ................cce.....
DATI TECNICI
Marca .....coooveeiiiiiee Modello.......cccooveennne. TON. oo
110 | 120 | O] Diametro vite .....cooovvevveen... Materiali trasformati ...........c.coooiiiiiiiii

@45 | @50 | @70
62 64 88
22 28 40

@30| @35 | @55

L10 (per 300 cm3/sec con PS, @ vite <30 mm, foro max. 4 mm)
L20 (per 1000 cm3/sec con PS, @ vite 20 - 60 mm, foro max. 7 mm)
134 139 ) 2021 139 (per 3500 cm3/sec con PS, @ vite 50 - 120 mm, foro max. 4 mm)

K = Opzione lunghezza puntalino ACCESSORI

X |<|O| ©|w

L10 TL=16mm (Standard) L=50mm Termoresistenza, 240V, cavo 1,5m
L20 TL=25mm (Standard) L=60mm  TL=100mm Termoresistenza per puntalino, 240V, cavo 1,5m
L30 TL=35mm (Standard) L=80mm  TL=120mm Termocoppia, J-Type, cavo 1,5m, filetto M8x100mm

Opzione 1 foro per termocoppia

COMMENTI, NOTE, EVENTUALI DISEGNI

Per una migliore comprensione delle vostre esigenze, ogni tipo di informazione disponibile & preziosa
(per es. disegni, campioni, etc.). La nostra Assistenza Tecnica sara lieta di consigliarVi.

AZIENQ ..o CONAtLO c.evii i
TelefonO. ..o FaX NO ..o
0= | PSSP PPTUPPPRTPRRPPN
DAt .. FITMa e

PER FAVORE INVIARE IL MODULO DEBITAMENTE COMPILATO AL FAX 035 333507

Per avere assistenza e suggerimenti per la compilazione di questo modulo, potete anche chiamare il nostro
Customer Service al numero 035 621159.

I modulo di richiesta preventivo e disponibile in formato PDF sul nostro sito www.nickerson.it.

ECCELLENZE IN REPARTO,

20 | i r-] Y - R PER CHI TRASFORMA LE MATERIE PLASTICHE




UGELLI CON RESISTENZA INTERNA

Ugelli con resistenza interna a cartuccia

- ﬂ‘d".ﬂ;:i%

-

Massima efficienza termica, minimo ingombro, lunga durata
Le 3 resistenze a cartuccia sono collocate nelle sedi ricavate